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BANDWALZEN

Als Hersteller fiir innovative und hochtechnologisierte Maschinen, bietet HMP Rolling eine grofRe Bandbreite von Walzwerken hdchster
Prazision sowohl fiir die Herstellung von Platinen, als auch fiir Coils im Reversierbetrieb. Modernste Maschinentechnik ermd&glichen ge-
ringste Nebenzeiten und eine maximale Ausbringungsmenge. Basierend auf unserem Standardsortiment werden die Anlagen gemaf den
Kundenbeddirfnissen angepasst und auf die jeweiligen Anwendungsanforderungen ausgelegt. HMP Rolling Walzwerke werden grundsatzlich
als Kombinationswalzwerke fiir den Duo - und Quartobetrieb ausgelegt.

DUO - BANDWALZEN

Hierbei wird das Material mit Hilfe von zwei Arbeitswalzen um-
geformt und die Banddicke reduziert. Das Verfahren eignet sich
fir die Bearbeitung von dickeren Bandstédrken mit besonders
hohen Walzkréften.

QUARTO - BANDWALZEN

Durch zwei Arbeitswalzen und zwei zusatzliche Stiitzwalzen ist
es moglich mit diesem Prinzip feinste Banddicken mit geringsten
Toleranzen zu bearbeiten.
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BANDWALZEN

EIGENSCHAFTEN UND MERKMALE:

¢ Stabile und verwindungssteife Walzenstander

e Hochprazise Walzenanstellung - hydraulisch oder servomotorisch

¢ Duo- und Quartobetrieb grundsitzlich in jedem Walzgeriist moglich

* Hauptantriebe als Mono- oder Twindrive mit stufenlos regelbaren Geschwindigkeitsbereich

¢ Quartowalzensatz mit aktiver Walzenbiegung zur Beseitigung von Problemen mit langer Kante oder Randwellen

e Walzen erhdltlich als Schmiedestahlausfiihrung oder mit aufgeschrumpften Hartmetallringen

e Hochprazise Dickenmessgerdte - taktil oder beriihrungslos

» Maschinen als Trockengeriist (mit Walzeninnenkiihlung) oder Nasswalzgeriist (mit Uberflutungs- oder Minimalmengenschmierung)
o Grofder Dickenbereich, von Blécken bis Folie - Kombination aus Vor- und Fertigwalzgeriist

¢ Monitoring von Drehmomenten, Temperatur und Anstellkrdften

SOFTWARE UND REGELSYSTEME: MODULARES MASCHINENDESIGN:

e Walzspaltregelung mit: Wartungsfreundlich:
¢ Dickenmessung « Automatischer Walzenwechsel
e Feed Forward - Regelung
e Feed Backward - Regelung
e Massenflussregelung

e Zentralschmiersystem
e Warnung bei kritischen Maschinenzustanden
o Elektronischer Uberlastschutz

« Vollstdndige digitale Steuerung und Diagnostik el o chaltlich als:
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I Perechnung und SpeiCyeiinE TR SIS o Solo Walzwerk fiir das manuelle Walzen von Platinen und

e Stdnderdehnungskompensation Blscken

* Felss Edge Device - lhr Schritt in die Industrie 4.0 Walzwerk mit automatisch Platinenzufiihrung fiir das

automatische Walzen ohne Bedienereingriff

e Reversierwalwerke fiir den Coilbetrieb - Voll ausge-
stattetes Produktionswalzwerk mit Dickenregelung,
Haspeltechnologie, Handlingsequipment.

’ e Kombinationswalzwerk fiir Platinen und Coil-zu-Coil
f‘ i : Reversierbetrieb
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