
扁轧和型材轧制

作为创新和高科技的制造商， HMP Rolling的高精度轧机提供丰富的带材宽度， 可用于生产矩形、正方形和异型几何
形状。先进的机床技术保证了您以最少的停机时间获得最大的产量。在标准产品的基础上，机器依据客户需求和材料
变化进行定制。

  扁轧和型材轧制  

此工艺可将圆形金属线轧扁或特殊几何图形。加工金属线时，通过水平（边沿加工）
和垂直地多个步骤进行轧制。此外， 还能实现多种轮廓形状。
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扁轧和型材轧制

X    可拓展的模块化设计
X    高精度伺服机械压下系统
X    刚性重型辊架
X    自动换槽
X    轧机驱动速度可调范围大 
X    辊轮材质可选锻钢，HSS或者碳化钨环  
X    机床可采用不用种类的润滑（泛流冷却或最小量润滑）
X    高精度厚度和宽度测量-接触式和激光测量仪 
X    全套绕组系统
X    借助浮动辊储线器、浮动辊；绞盘和履带式牵引调节线材张力 
X    内嵌表面处理和清洁

X    带诊断功能的全数字化控制系统
X    预计算和保存轧制程序  
X    全自动式机床设置  
X    实时监控扭矩、温度、 

 轧制力和金属线张力
X    Felss Edge Device--一步迈入工业4.0
X    主动式厚度和宽度控制
X    趋势和串级控制

易于维护：
X    自动换辊
X    中央润滑系统
X    临界状态预警
X    电路过载保护

设计方案： 
X    卷绕技术采用心轴和法兰设计，

以及可手动扩展的无芯绕组
X    轧机数量可通过模块化机架设计无限拓展
X    浮动辊储线器和浮动辊使用伺服设计，

适用于高动态应用
X    无驱动或驱动式边缘辊
X    智能线材引导系统，

可轻松对机床进行设置和过程控制
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  性能和特点：

  软件和控制系统：    模块化机床设计：  


