
带材轧制

作为创新和高科技机床的制造商，HMP Rolling为您提供了宽泛的高精度轧机类型选择，既可用于生产扁坯，也可用于卷料
的可逆式加工。先进的机床技术保证了您最少的停机时间并获得最大的产量输出。

在我们机器的标准模块基础上，可依据客户需求和材料要求进行定制化设计。 HMP Rolling被设计为双辊和四辊模式的组
合轧机。

  双辊轧机    四辊轧机  

四辊轧机系统利用两个工作轧辊和附加的两个支承轧
辊，以最高精度加工超薄带材。	

借助两个工作轧辊将材料成型，并减少材料厚度。此工
艺适用于以极大轧制力加工较厚带材。
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带材轧制

X    刚性重负载辊架
X    高精度下压系统-液压或伺服机构
X    通用灵活的轧机配置--双辊和四辊模块可根据需求自由组合各种配置
X    轧机传动速度可调范围极大
X    四辊轧轧辊组带有主动弯辊功能，可解决长边和卷边问题
X    轧辊材质有锻钢或硬质合金环
X    紧凑的机器设计--减少工厂占地面积
X    高精度厚度测量系统--接触式和激光测量仪）
X    干式轧制的轧机，具有内部工作辊冷却、浮动润滑、最小量润滑的冷却润滑功能
X    控制系统实时监控温度，扭矩和轧制力
X    热轧和冷轧可适用于同一机架
X    厚度轧制范围大，可从块轧制成箔片--通过粗轧和精轧机组合

X    AGC控制系统：
     X    厚度监测
     X    前馈控制
     X    后馈控制
     X    流量调节能力 

X    带诊断功能的全数字化控制系统 
X    预计算和保存轧制程序
X    支架应变补偿
X    Felss Edge Device--一步迈入工业4.0

易于维护：
X    自动换辊装置
X    中央润滑系统
X    临界状态预警
X    电路过载保护

可选择的轧机有： 
X    单体轧机，用于手动制扁坯和金属块
X    带自动扁坯进料的轧机，自动轧制，无需操作员干预
X    用于卷料生产的可逆式轧机-  

生产轧机完全装备了AGC控制系统， 
各种绕线机和处理应用程序

X    复合轧机-用于板材和卷料的轧制
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  性能和特点：  

  软件和控制系统：    模块化机器设计：  


